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Vsaka nenamenska uporaba, predelava brez odobritve proizvajalca
ali uporaba neoriginalnega pribora ni dovoljena. Proizvajalec ne
prevzema nikakr§ne odgovornosti za morebitne poSkodbe pri
nenamenski rabi.

Uporabnik nosi vso odgovornost ob nepravilni uporabi, kot so
navedene v prejSnjem odstavku.

Upostevati je potrebno vsa specifi¢na navodila za varno delo in
sploS$ne napotke za varno delo.

3. Splos$na varnostna navodila

Za va$o osebno varnost upostevajte vsa varnostna navodila
in opozorila, ki se nahajajo v tej knjizici in so oznacena z tem

1. Izjava o skladnosti

S svojo polno odgovornostjo izjavljamo, da te pnevmatska pistola za
barvanje s naro¢nisko Stevilko *1) ustreza navedenim smernicam *2)
in standardom *3) Tehni€na dokumentacija se nana$a na *4)
Direktor proizvodnje, odgovoren za kvaliteto in dokumentacijo.

2. Uporaba v skladu z dolo¢ili

Te pnevmatske piStole za barvanje so namenjene nanasanju barv in
lakov v spreju na zato namenjene povrsine. Modeli FSP 600 HVLP in
FSP 600 LVLP so primerni tudi za delo z vodnimi barvami.

Stisnjen zrak mora biti €ist in brez kondenzata ali olj.

Te pistole lahko poganja samo stisnjen zrak iz zraénega kompresorja.

Najvisji dovoljeni tlak je naveden v tabeli Tehniéni podatki in ne sme znakom! . ' . N 5 i
biti preseZen! Te pistole ne smejo biti gnane s plini ali drugimi mediji, @ _OP‘_)ZO"lO! Branje teh navodil zmanj$a moznost poskodb
ki lahko eksplodirajo ali so zdravju $kodljivi. Se ne sme uporabljati kot ' in/ali okvar.

POZOR! Pred uporabo si preberite in razlozite prilozena
splo$na varnostna navodila in ta navodila.

vzvod, drobilni stroj ali udarnik.




Neupostevanje ima lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar ali/in
resne poskodbe.

Vso dokumentacijo imejte v blizini stroja tudi za v prihodnje.
Pred za¢nete uporabljati se natan¢no informirajte o varnostnih
napotkih in pravilni uporabi.

Vso dokumentacijo imejte v blizini stroja tudi za v prihodnje ter ob
prodaiji stroja oddajte tudi vso dokumentacijo.

Ta navodila so sestavljena, da omogocijo varnejSe in hitrejSe delo.
Nekaj nasvetov kako brati ta navodila:

- Pred zagonom preberite to navodilo za uporabo. Se posebno
upostevajte varnostna navodila.

- Varnostna navodila preberite pred vklopom v zra¢no omrezje, pred
uporabo, vzdrZzevanjem ali drugih posegih v stoj. Nepoznavanje ali
nerazumevanje navodil lahko povzroci resne okvare ali poSkodbe.

- Ta navodila so namenjena ljudem z osnovnim tehniénim znanjem in
poznavanjem rokovanja z pnevmatskim orodjem. Ce izku$en;j nimate in
dvomite v svoje znanje, vam priporo¢amo pomoc izkuSenejSe osebe.
- Orodja ne smejo biti predelana. Vsaka predelava zmanjSa
ucinkovitost in poveca riziko poskodbe in/ali okvar.

- Ce ste pri razpakiranju ugotovili poskodbe, ki so nastale med
transportom, nemudoma obvestite svojega trgovca. TakSne naprave
ne smete uporabljati!

- To navodilo za uporabo skrbno shranite. Tako boste lahko kadarkoli
prebrali pojasnilo o katerikoli nejasnosti.

- Proizvajalec ni odgovoren za poskodbe, nastale zaradi
neupostevanja teh navodil. Veliko okvar je zaradi nerednega
vzdrzevanja orodij.

4. Specifi€tna varnostna navodila

4.1 Nevarnost letecih delcev

- Ce se odlomijo delci orodij, so lahko zaradi stisnjenega zraka
izstreljeni z veliko hitrostjo.

-Deli stroja, pribora ali obdelovanca gnani s stisnjenim zrakom lahko
povzrocijo resne poskodbe. Med delom, vzdrzevanjem ali
nastavljanjem stroja uporabljajte zas¢itna o€ala odporna na udarce.
Stopnja zascite je odvisna od vsakega dela posebe;.

- Vedno mora biti obdelovanec trdno vpet.

- Pred vsakim posegom v stroj ali pribor ga izklopite iz zratnega
omrezja.

4.2 Nevarnost med delom

- Bodite pazljivi in skoncentrirani ko se lotevate dela..

- Zracni priklju¢ek naj bo opremljen s sklopko za hitro spajanje in
pravilno spojen.

- Stroj drzite z obema rokama in moc¢no. Stojte stabilno med delom.
Izognite se nenamenskem vklopu. Ob vsaki motnji takoj izklopite stroj.
- Med delom uporabljajte predpisana za$¢itna oblacila, zascitna ocala,
poskrbite tudi za za$¢€ito sluha, zas¢ito dihal in uporabljajte zascitne
rokavice. Nadenite si za&cito po veljavnih predpisih.

4.3 Nevarnost zaradi spremembe momenta.

- Pri delu s strojem lahko pride do neprijetnega pove€anja momenta in
nastanka sunkov v zapestju, rokah ali ramenih.

- Poiscite najbolj udoben in stabilen polozaj za delo. Postavite se
stabilno med delom stojte na obeh nogah. Telo naj bo uravnotezeno,
izogibajte se polozajev, kjer lahko pride do izgube ravnotezja. Stroj
drzite z obema rokama in mo¢no, vedno bodite pripravljeni na
morebitni sunek. Med delom ne sme pasti koncentracija, ob
dolgotrajnem delu priporoamo krajSe odmore, da zbranost ne pade.
- Ce uporabnik kaZe ali omenja simptome slabosti, bolegin, vrogi¢nega
stanja, zgublja sluh, ali ga daje tresavica je potrebno ukrepati,
prepreciti mu nadaljnje delo in ga poslati k zdravniku.

4.4 Nevarnost pri delu s priborom in vnetljivimi snovmi

- Pred vsakim posegom v stroj ali pribor ga izklopite iz zratnega
omrezja. Preverite, da je pribor pravilno in varno vpet v stroj.

- Pri delu z vnetljivimi materiali, ki jih nanasate morate popolnoma
upostevati vsa prilozena varnostna navodila in navodila za delo s
takimi materiali.

4.5 Nevarnosti na delovis¢u

- Zdrs, spotikanje in padci so najbolj pogosti vzroki poSkodb pri delu.
Preverite, da delovi§€e in povrdine niso spolzke in da se cev za zrak
ne zatika.

- Bodite posebno previdni, ko delate v neprijaznem okolju.

Kabli in pogonske cevi so lahko skrite nevarnosti.

- Stroj ni konstruiran za delo v eksplozivnem ozradju in ni izoliran za
morebitni stik z elektricno napetostjo.
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4.6 Nevarnost zaradi prahu in hlapov

- Prah in hlapi nastajajo pri delovanju zracnih orodij in lahko
povzrocajo nevarnost za zdravje (kot so rak, okvare ploda, astma,
in/ali dermatitis,...). Zaradi tega bodite pazljivi in zmanjSajte tveganja
na minimum s stalnim nadzorom.

- V oceno tveganja je potrebno upostevati tudi prah in tekocine, ki se
nahajajo v blizini delovidca ter prah, ki nastaja med delom.

-lzpuh porabljenega zraka mora biti usmerjen tako, da ne ustvarja
dodatnega prahu.

- Ce se prah zaéne ustvariati in zbirati je potrebno koli¢ino
nadzorovati in odstraniti.

- Pri delu z nekaterimi materiali lahko pride do nastanka prahu, ki je
potencialno eksploziven.

4.7 Specifi€na varnostna navodila

- Stisnjen zrak lahko povzro€i resne poskodbe

- Ko se stroj ne uporablja, pred zamenjavo pribora ali servisnimi
posegi se prepricajte, da je odklopljen dovod stisnjenega zraka in cev
tudi iztaknjena iz zraénega omreZja.

- Nikoli ne usmerjajte zracni curek proti sebi ali drugim.

- Zracna cev pod pritiskom je lahko kot bi€, zato se vedno prepricajte,
da cev ni poSkodovana in je dobro spojena.

- Hladen zrak mora biti usmerjen stran od rok.

- Ce uporabljate hitre spojke morajo biti opremljene z blokado, ki
prepreci nenamerni odklop. Opremljeno mora biti z proti-navijalnim
vmesnikom cevi. S tem se prepreci torzijska sila na priklopu zraka.

- Pritisk v instalaciji ne sme presegati najviSjega dovoljenega,
navedenega v Tehni¢nih podatkih.

- Nikoli ne nosite stroja za cev.

4.8 Specifi€na varnostna navodila

- Pri uporabi upoStevajte vsa navodila za preventivo in varno delo za
stroje na stisnjen zrak.

- Pritisk stisnjenega zraka v instalaciji ne sme presegati najviSjega
dovoljenega, navedenega v Tehni¢nih podatkih za stroj.

- Ne preobremenjujte stroja. Uporabljajte ga skladno z podatki
navedenimi v Tehni¢nih podatkih.

- Ne uporabljajte stroja e niste popolnoma skoncentrirani na delo.
Morate biti pozorni in zbrani pri delu z zranim orodjem. Ne
uporabljajte stroja e ste utrujeni, pod vplivom opojnih substanc ali
zdravil. Samo trenutek nepazljivosti lahko povzroci resne poskodbe
stroja ali/in operaterja.

- Delovidce naj bo pospravljeno, razmetanost poveca nevarnost
poskodb.

- Stroj naj bo izven dosega otrok.

- Stroj hranite v suhem skladi$€u pod nadzorom.

- Zascitite stroj, nastavke in zrane cevi pred prahom in umazanijo.

- Ne kadite, ne ustvarjate isker ali prizigati ogenj.

- Poskrbite za dobro prezracevanje delovisca.

- Uporabljajte primerno zas¢€ito za dihala z karbonskim filtrom,
skladno z zahtevami delodajalca in veljavne zakonodaje.

- Pazljivo delajte z eksplozivnimi materiali.

- Ne usmerjajte pistole proti ljudem ali Zivalim.

- Med delom in &iS€enjem pistole si nadenite primerno delovno zascito.
- Ne uporabljajte pistol v eksplozivni atmosferi in pazljivo delajte s
materiali, ki lahko ustvarijo eksplozivno atmosfero.

Informacije v teh navodilih so kategorizirane tako:

m Nevarnost! Nevarnost poskodbe oseb in predmetov

EI Pazljivo. Moznost poskodbe materiala
4.9 Oznake na stroju

Pred uporabo preberite prilozena navodila za uporabo
@ Nadenite si zaS€itna oc€ala

: @ Nadenite si zascito za sluh

5. Legenda  Glejstran 2.
. Posoda za razprsilno tekoc¢ino
. Glava $obe

. Vijak za regulacijo oblike curka*
. Regulator pretoka zraka*
. Vijak za regulacijo pretoka barve
. Rocica prozila
. Vtikac 1/4"

* odvisno od izvedbe

NO OB WN =



6. Uporaba

6.1 Pred prvo uporabo! Privijate vtikac (7)

6.2 Priprava orodja

Nastavitev vzorca curka:

Z Vijakom za nastavitev oblike curka (3) je mogoce nastaviti obliko od

okrogle do podolgovate-Siroke (glej sliko A stran 2. Okrogla oblika je

bolj primerna za majhne povrsine, podolgovata (vodoravna ali

pokon¢na) oblika pa za vecje povrsine

Glava Sobe (2) se lahko nastavi iz vertikalnega do horizontalnega

polozaja.

Pretok barve (hitrost teko€ine)

Z regulatorjem (5) nastavite koli¢ino barve.

Odprite regulator (5) za 2 do 2 %% obrata in opravite preizkusno

barvanje.

Odpiranje regulatorja poveca koli¢ino tekocine in poveca hitrost.

Zapiranje regulatorja (5) pomeni zmanjSevanje koli¢ine tekocine in

nizjo hitrost.

Zaradi razli¢nih lastnosti je potrebno nastavljati koli¢ino tekocine ob

delovanju.

HVLP (velik volumen, majhen pritisk)

Najmanijsi tlak na $obi je 0,7 bar, prenos je cca 70 %. Manj$a prsilna

megla, najve€ja mozna ucinkovitost pri prenosu barve v kombinaciji z

majhno porabo zraka, poraba barve se zmanjSa za do 30 %.

LVLP (majhen volumen, majhen pritisk)

(odvisno od izvedbe)

Najmanijsi tlak na Sobi je 0,7 bar, prenos je cca 73 %. ManjSa prsilna

megla, najve€ja mozna ucinkovitost pri prenosu barve v kombinaciji z

majhno porabo zraka.

6.3 Uporaba stroja

Za doseganje najviSje zmogljivosti stroja, vedno uporabljate cev za

stisnjen zrak z notranjim premerom vsaj 9 mm. Manjsi premer cevi

zmanj8a pretok stisnjenega zraka in posledi€no zmanjSa zmogljivost

stroja.

El Pozor! Stisnjen zrak mora biti suh, ne sme vsebovati vodnih

par in/ali kondenzatov.

El Pozor! Za dolgo Zivljenjsko dobo je potrebno poskrbeti za
redno mazanje stroja na slede€a nacina:

1. Vijak (4) (odvisno od izvedbe) mora biti popolnoma odprt med

delovanjem. Lahko med obratovanjem na fino nastavite pretok zraka.

2. Nastavite delavni tlak v napeljavi (nastavi se ga med delovanjem

stroja) Za vrednost najviSjega tlaka si preberite poglavje Tehnicni

podatki. Prevelik tlak ima za posledico zelo fino in hitro »meglo«

tekocine, posledica je velika poraba, groba povrsina in slabo

sprijemanje s podlago. Ce je tlak premajhen, se tekogina premalo

uparja, nastane valovita povr8ina in kapljice....

3. Spojite zra¢no napeljavo s pistolo

4. Sledite navodilom proizvajalca barve ali laka za pripravo in

uporabo v pistoli. Nalijte barvo v posodo (1) in zatvorite poklopac.

5. Pistola zacne brizgati ob pritisku na prozilo (6).

6. Nastavite obliko curka; (glej poglavlje 6.2)

7. Vedno drzite Sobo pistole na enaki razdalji od povrSine, to je okoli

10-15 cm stran od povrsine.

7. Cis€enje, vzdrzevanje in nega

m Nevarnost! Pred vsakim posegom v stroj ali pribor ga izklopite
iz zranega omrezja.

m Nevarnost! Popravila in vzdrzevanje stroja lahko opravlja le
kvalificiran kvalificiran strokovnjak.

Zracno orodje, posebej pa Se zracne cevi in Sobe morajo biti redno

CiSCene s Cistilnimi sredstvi tako, da se spusti Cistilo skozi pri nizkem

tlaku. Izpraznite Cistilo v zaprto posodo, da ne pride do

onesnazevanja okolice.

- Cista pitola za barvanje bo zagotovila kvalitetno delo tudi v prihodnje.

- Pistolo ocistite zelo natanéno TAKOJ po prenehanju barvanja, dokler

je 8e barva topna.

Shranjujte orodje v suhih prostorih.

Po uporabi, ¢iS€enju in pregledu

- Redno vzdrzujte orodje za zagotovitev dolge zZivljenjske dobe.

m Ne uporabljajte halogenskih substanc ki vsebujejo hidroogljike
(Trichlorometil, etil clorid, itn)

- Vsi gibljivi deli morajo biti naoljeni od ¢asa do ¢asa.

- Ce $0bo odstranite, navoj nalahko namazite z mastjo.
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- Orodje shranjujte na suhem

- Redno vzdrzujte in poskrbite za varnost orodja

- Preverite, da so vsi prikljucki pravilno zatesnjeni in priviti

- Poskrite, da ne pridete v kontakt z nevarnimi substancami,
uporabljajte predpisana zas¢itna delavna sredstva tudi pri
vzdrzevalnih posegih.

8. Pribor

Uporabljajte le priporo¢en Metabo pribor

Uporaba predpisanega pribora, ki je naveden s strani proizvajalca v
teh navodilih zagotavlja dobro opravljeno delo in dolgo zZivljenjsko
dobo stroja.

Za celoten pregled pribora si oglejte spletno stran www.metabo.com
ali katalog pribora Metabo.

9. Popravila

m Popravila na Metabo orodju naj opravljajo le kvalificirani
specialisti in morajo uporabljati originalne rezervne dele. Ce
katerikoli Metabo stroj potrebuje servis, ga lahko posljete na naslove,
ki se nahajajo na koncu teh navodil. Prosimo, da prilozZite opis napake
stroja. Listo rezervnih delov si lahko pogledate na servisni strani

www.metabo.com

10. Zas&cCita okolja

Upostevajte nacionalne predpise za reciklazo zranega orodja,
embalaze in pribora. S svojimi dejanje ne smete ogrozati okolja.

11. Tehni¢ni podatki

Legenda znakov v tabeli na strani 2.

Spremembe so mogoce zaradi tehni¢nega napredka.
V1 = potreben pretok stisnjenega zraka

p = delavni tlak

D = velikost Sobe

Ve = Prostornina posode zgoraj

Vs = prostornina posode spodaj

d i = Notranji premer cevi

C = Navoj priklopa

A = Mere; dolZina x Sirina x viSina

m = teza

Objavljeni tehni¢ni podatki so predmet toleran¢nih meritev (kot je
navedeno v veljavnih standardih).

m Vrednosti emisij

Lahko se uporabi kot uvodna ocenitev izpostavljenosti. Deklarirani
tresljaji predstavljajo v glavnem le najpogostejSe nacine uporabe
stroja. Vseeno stroj se lahko uporablja tudi na druga¢ne nacine,z
drugacno opremo, zato lahko vrednosti tresljajev odstopajo. To lahko
pomembno dvigne nivo izpostavljenosti preko vsega delovnega
perioda. Ocena izpostavljenosti vibracijam lahko uposteva ¢as, ko se
stroj izklaplja ali obratuje brez obremenitve. To lahko pomembno
zniZa nivo izpostavljenosti preko vsega delovnega obdobja. Doloditi
povecane varnostne obsege za zasc¢ito operaterja pred posledicami
tresljajev kot so: ohraniti stroj in orodje, drzati tople roke, organizirati
delovni vzorec

Tipi€ni A-efektivno opazen nivo zvoka (EN 14462):

Loa = Nivo zvo€nega tlaka

Lwa = Nivo zvoéne modi

K pawa = Nevarno (nivo hrupa)

m Nadenite si ustrezno za$gito sluha!
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